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内径ターニングホルダ
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システム ボーリングホルダ　型番の見方

“A” ハガネシャンク（内部給油式）
“E” 超硬シャンク（内部給油式）
“C” 超硬シャンク
“S” ハガネシャンク

ボーリングバーのタイプ シャンク径 ホルダの全長

X スペシャル

上からのクランプ、
スクリュ穴なし

上からのクランプ 上からのクランプと
スクリュクランプ

スクリュクランプ
（レバー留め）

スクリュ留め

チップ形状 切刃形状記号

チップの逃げ角 勝手 チップの切刃長さ

（mm）

ウェッジクランプ

クランプ方式

C=ダブルクランプ

内径ターニングホルダ
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S システム
ボーリングホルダ
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S システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ レンチ

寸法（mm）

最小
加工径

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ レンチ

寸法（mm）

最小
加工径

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

超硬シャンクホルダ

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）
超硬シャンクホルダ

0
0
0
0

A

-12
-12
-10
-8

B

95

0
0
0

A

-9
-10
-8

B

イ   ロ

イ   ロ

B

B

S システム
ボーリングホルダ
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部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最小
加工径

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

S システム ボーリングホルダ

18
25
20
25
25
37
35
30
45
35
45
40
50
60
50
60
70
20
25
25
35
40
50
60
50

L1

5
6
‒
‒
‒

11.5
‒
‒

14
‒

16
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒

X

L1

X

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-13
-13
-12
-12
-10
-10
-8
-10
-10
-8
-8
-6
-7
-6
-7
-6
-6
-12
-12
-10
-8
-6
-7
-6
-7

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）
奥端面加工用

B

最
小
加
工
径

イ   ロ
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部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

S システム ボーリングホルダ

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

奥端面加工用

倣い加工用

L1

L2

最小
加工径

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-12
-12
-10
-10
-8
-6
-7
-7
-6
-6

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-12
-10
-8
-6
-8
-6
-6
-6
-6

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ
B

62.5°

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

L1

20
25
25
30
35
40
50
50
60
70

L1

最小
加工径

25
25
35
40
35
40
50
60
70

L1

5
5
5
5
6
6
6
6
6

L2

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最小
加工径

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

S システム ボーリングホルダ

18
25
20
25
25
37
35
30
45
35
45
40
50
60
50
60
70
20
25
25
35
40
50
60
50

L1

5
6
‒
‒
‒

11.5
‒
‒

14
‒

16
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒

X

L1

X

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-13
-13
-12
-12
-10
-10
-8
-10
-10
-8
-8
-6
-7
-6
-7
-6
-6
-12
-12
-10
-8
-6
-7
-6
-7

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）
奥端面加工用

B

最
小
加
工
径

イ   ロ
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S システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

倣い加工用

倣い加工用

最小
加工径

最小
加工径

0
0
0
0
0

A

-12
-10
-8
-6
-8

B

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-12
-10
-8
-6
-8
-6
-6
-6
-6
-12
-10
-8
-6
-8
-6
-6
-6

B

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

L1

L1

25
30
35
40
50

L1

25
30
35
40
35
40
50
60
70
25
30
35
40
35
40
50
60

L1

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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部　品

注文番号

在庫
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最小
加工径

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

S システム ボーリングホルダ

最
小
加
工
径

倣い加工用

チップ

30
25
25
37
45
35
40
45
35
50
40
50
60
70
80
30
25
25
35
40
35
40
50
60

L1 X

L1

X

8
‒
‒

11.5
14
‒
‒

14
‒

16
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒
‒

10

10 13

08

08

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

-9
-9
-10
-10
-10
-8
-6
-10
-8
-8
-6
-6
-6
-6
-5
-9
-9
-10
-8
-6
-8
-6
-6
-6

A B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

S システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

倣い加工用

倣い加工用

最小
加工径

最小
加工径

0
0
0
0
0

A

-12
-10
-8
-6
-8

B

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-12
-10
-8
-6
-8
-6
-6
-6
-6
-12
-10
-8
-6
-8
-6
-6
-6

B

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

L1

L1

25
30
35
40
50

L1

25
30
35
40
35
40
50
60
70
25
30
35
40
35
40
50
60

L1

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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S システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最小
加工径

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最
小
加
工
径

倣い加工（引き加工）用

22
26
30
26
30
35
42
50

L1

11
11
11
17
17
17
17
17

L2

L1
L2

最
小
加
工
径

0
0
0
0
0
0
0
0

-10
-8
-6
-8
-6
-6
-6
-5

A B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ
B

イ   ロ

B

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム クランプシムスクリュ レンチクランプスクリュ

寸法（mm）

最小
加工径

30
34
39
46
54

L1

7
7

9.5
13
15

a

3
3

4.5
6
7

c

L1
C

0
0
0
0
0

-6
-4
-3
-2
0

A B
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右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

S システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

L1

L1

最小
加工径

35
40
50
50
60
70

L1

最小
加工径

19.6
29.6
34.6
27
32
41.7
52
61.7

L1

0
0
0
0
0
0

A

-8
-6
-7
-8
-6
-6

B

0
0
0
0
0
0
0
0

A

-10
-6
-6
-8
-10
-10
-10
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）
内径貫通穴加工用

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）
内径貫通穴加工用

イ   ロ

B

S システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最小
加工径

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最
小
加
工
径

倣い加工（引き加工）用

22
26
30
26
30
35
42
50

L1

11
11
11
17
17
17
17
17

L2

L1
L2

最
小
加
工
径

0
0
0
0
0
0
0
0

-10
-8
-6
-8
-6
-6
-6
-5

A B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ
B

イ   ロ

B

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム クランプシムスクリュ レンチクランプスクリュ

寸法（mm）

最小
加工径

30
34
39
46
54

L1

7
7

9.5
13
15

a

3
3

4.5
6
7

c

L1
C

0
0
0
0
0

-6
-4
-3
-2
0

A B
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S システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最小
加工径

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

L1

X

25
20
25
25
25
35
40
35
40
50
60
70

L1

6
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

X

L1

25
25
25
35
40
35
40
50
60
70

L1 最小
加工径

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-12
-10
-12
-10
-10
-8
-6
-8
-6
-7
-6
-6

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-12
-10
-10
-6
-6
-8
-6
-7
-6
-6

B
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右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

S システム ボーリングホルダ

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

L1

20
25
25
25
35
35

L1

60
65
90

L1

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

L1

最小
加工径

最小
加工径

5
5
5
5
5
5

A

-10
-8
-6
-6
-4
-4

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

0
0
0

A

-10
-10
-10

B

S システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最小
加工径

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

L1

X

25
20
25
25
25
35
40
35
40
50
60
70

L1

6
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

X

L1

25
25
25
35
40
35
40
50
60
70

L1 最小
加工径

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-12
-10
-12
-10
-10
-8
-6
-8
-6
-7
-6
-6

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

A

-12
-10
-10
-6
-6
-8
-6
-7
-6
-6

B

13



最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

L1

L1

0
0
0
0
0

A

-7
-6
-7
-6
-5

B

0
0
0
0
0

A

-7
-6
-7
-6
-5

B

S システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

35
40
50
60
70

L1 最小
加工径

最小
加工径

35
40
50
60
70

L1

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

14



L1

L1

S システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最小
加工径

35
40
50
60
70

L1

最小
加工径

35
40
50
60
70

L1

0
0
0
0
0

A

-8
-6
-7
-6
-5

B

0
0
0
0
0

A

-8
-6
-7
-6
-5

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

L1

L1

0
0
0
0
0

A

-7
-6
-7
-6
-5

B

0
0
0
0
0

A

-7
-6
-7
-6
-5

B

S システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

35
40
50
60
70

L1 最小
加工径

最小
加工径

35
40
50
60
70

L1

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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26
30
35
43
50

L1

12
12
17
17
17

L2

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本 S16P SVXBR 11

S システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最小
加工径

最
小
加
工
径

L1
L2

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）
倣い加工（引き加工）用

イ        ロ

B

0
0
0
0
0

A

-6
-6
-7
-6
-5

B
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P システム
ボーリングホルダ

26
30
35
43
50

L1

12
12
17
17
17

L2

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本 S16P SVXBR 11

S システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シム シムスクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

最小
加工径

最
小
加
工
径

L1
L2

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）
倣い加工（引き加工）用

イ        ロ

B

0
0
0
0
0

A

-6
-6
-7
-6
-5

B

17



P システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

最
小
加
工
径

奥端面加工用

L1

最小
加工径

35
40
50
50
60
70
80
60
70
80
70
80
50
60
70
80
60
70
80
70
80

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-14
-12
-13
-12
-11
-9
-14
-11
-11
-11
-9
-13
-12
-11
-9
-14
-11
-11
-11
-9

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

最小
加工径

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

P システム ボーリングホルダ

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

倣い加工用

倣い加工（引き加工）用

L1
L2

42
50
60

L1

25
25
25

L2

L1

最小
加工径

40
50
60
70
80
60
70
80
40
50
60
70
80
60
70

L1

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-14
-12
-11
-10
-12
-11
-10
-14
-14
-12
-11
-10
-12
-11

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

6
6
6

A

-10
-10
-10

B

P システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

最
小
加
工
径

奥端面加工用

L1

最小
加工径

35
40
50
50
60
70
80
60
70
80
70
80
50
60
70
80
60
70
80
70
80

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-14
-12
-13
-12
-11
-9
-14
-11
-11
-11
-9
-13
-12
-11
-9
-14
-11
-11
-11
-9

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-15
-14
-14
-12
-10
-10
-15
-14
-12
-10
-10

B

P システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

倣い加工用

内径貫通穴加工用

L1

L1

40
50
50
60
70
80
40
50
60
70
80

L1 最小
加工径

最小
加工径

46.2
56.4
66.3
76.7

L1

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6

A

-13
-12
-10
-10

B

20



部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

P システム ボーリングホルダ

最
小
加
工
径

奥端面加工用

L1

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本 S16P PTUNR 16

最小
加工径

35
40
50
60
70
60
70
80

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-18
-14
-13
-12
-10
-12
-10
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-15
-14
-14
-12
-10
-10
-15
-14
-12
-10
-10

B

P システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

倣い加工用

内径貫通穴加工用

L1

L1

40
50
50
60
70
80
40
50
60
70
80

L1 最小
加工径

最小
加工径

46.2
56.4
66.3
76.7

L1

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6

A

-13
-12
-10
-10

B
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P システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最
小
加
工
径

奥端面加工用

L1

最小
加工径

40
50
60
50
60
70
80
40
50
60
50
60
70
80

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-17
-14
-12
-14
-12
-12
-10
-17
-14
-12
-14
-12
-12
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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M システム
ボーリングホルダ

P システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最
小
加
工
径

奥端面加工用

L1

最小
加工径

40
50
60
50
60
70
80
40
50
60
50
60
70
80

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-17
-14
-12
-14
-12
-12
-10
-17
-14
-12
-14
-12
-12
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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M システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

奥端面加工用

倣い加工用

L1

L1

最小
加工径

50
55
60

L1

最小
加工径

40
50
60
50
60
70
80

L1

-6
-6
-6

A

14
12
12

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-12
-12
-12
-12
-10
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-13
-12
-10
-12
-10
-10

B

M システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

内径貫通穴加工用

止まり穴加工用

L1

L1

最小
加工径

最小
加工径

40
50
60
70
60
70
80

L1

27
51.7
51
62
49
50
68

L1

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ      ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ        ロ

B

0
0
0
0
0
0
0

A

-14
-14
-14
-14
-14
-14
-14

B

M システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

奥端面加工用

倣い加工用

L1

L1

最小
加工径

50
55
60

L1

最小
加工径

40
50
60
50
60
70
80

L1

-6
-6
-6

A

14
12
12

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-12
-12
-12
-12
-10
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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M システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

奥端面加工用

奥端面加工用

L1

L1

40
50
60
70
60
70
80

L1 最小
加工径

最小
加工径

40
50
60
70
80
60
70
80

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-13
-12
-10
-12
-10
-10

B

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-13
-12
-10
-10
-12
-10
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B
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M システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最
小
加
工
径

奥端面加工用

L1

36
40
50
50
60
70

L1 最小
加工径

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-16
-14
-14
-14
-12
-10

B

M システム ボーリングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

奥端面加工用

奥端面加工用

L1

L1

40
50
60
70
60
70
80

L1 最小
加工径

最小
加工径

40
50
60
70
80
60
70
80

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-13
-12
-10
-12
-10
-10

B

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-13
-12
-10
-10
-12
-10
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

27



T&C システム
ボーリングホルダ
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部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

奥端面加工用

倣い加工（貫通穴）用

L1

L1

50
50
60
70
80
60
70
80

L1 最小
加工径

最小
加工径

52
62
72

L1

T システム ボーリングホルダ

-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-12
-12
-12
-11
-9
-14
-11
-9

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ     ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ      ロ

B

0
0
0

A

-14
-14
-12

B

T&C システム
ボーリングホルダ
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部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

倣い加工用

L1

L1

50
60
60
70
80

L1 最小
加工径

最小
加工径

50
60
50
60
70
80

L1

T システム ボーリングホルダ

-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-12
-12
-11
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

倣い加工用
A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-12
-14
-12
-11
-10

B
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T システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

内径貫通穴加工用

内径貫通穴加工用

L1

L1

最小
加工径

50
60
70

L1

最小
加工径

50
60

L1

-6
-6
-6

A

-13
-12
-10

B

0
0

A

-14
-12

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

倣い加工用

L1

L1

50
60
60
70
80

L1 最小
加工径

最小
加工径

50
60
50
60
70
80

L1

T システム ボーリングホルダ

-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-12
-12
-11
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

倣い加工用
A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-12
-14
-12
-11
-10

B
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T システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

奥端面加工用

倣い加工用

L1

L1

最小
加工径

50
60
50
60
70
80

L1

最小
加工径

50
60
70

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-13
-12
-13
-12
-10
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6

A

-12
-12
-10

B
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T システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

C システム ボーリングホルダ
最
小
加
工
径

最小加工径

最
小
加
工
径

奥端面加工用

倣い加工用

L1

L1
L

50
60
50
60
70
80

L1 最小
加工径

最小
加工径

50
60
70
80

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-14
-12
-14
-12
-12
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6
-6

A

-12
-12
-10
-10

B

T システム ボーリングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最
小
加
工
径

最
小
加
工
径

奥端面加工用

倣い加工用

L1

L1

最小
加工径

50
60
50
60
70
80

L1

最小
加工径

50
60
70

L1

-6
-6
-6
-6
-6
-6

A

-13
-12
-13
-12
-10
-10

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

A ： バックテーパ（チップ装着時のチップのイからロ方向の角度）

イ   ロ

B

-6
-6
-6

A

-12
-12
-10

B
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 外径ターニングホルダ
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外径ターニングホルダ　型番の見方

クランプ方式

上からのクランプ、
スクリュ穴なし

上からのクランプ 上からのクランプと
スクリュクランプ

スクリュクランプ
（レバー留め）

スクリュ留め

チップ形状 切刃形状記号 チップの逃げ角

勝手 刃先高さ シャンク幅

X スペシャル

ホルダの全長 チップの切刃長さ ウェッジクランプ

クランプ方式
C=ダブルクランチ

 外径ターニングホルダ
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S システム
外径ターニングホルダ
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注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

S システム スイスタイプ自動旋盤用ツール

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本 SCLCR 0808 X06-S

S システム
外径ターニングホルダ
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注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

S システム スイスタイプ自動旋盤用ツール

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本 SDJCR 0808 X07-S

38



S システム スイスタイプ自動旋盤用ツール

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本 SVJBR 1616 K11-S

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

S システム スイスタイプ自動旋盤用ツール

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本 SDJCR 0808 X07-S
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S システム スイスタイプ自動旋盤用ツール

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

L1

L1

12
12
15
20
22
25
25

L1

10
10
15
20
22
22
25
25

L1

S システム スイスタイプ自動旋盤用ツール

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最大
15°

L1

L1

-
-
-
-
-
-
-

L1

13
13
17
17
17
25
30
32

L1
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最大
27°

最大
60°

L1

L1

12
14
15
18
22
26
30
30

L1

-
-
-
-
-
-
-
-

L1

S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最大
15°

L1

L1

-
-
-
-
-
-
-

L1

13
13
17
17
17
25
30
32

L1
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S システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 寸法（mm） チップ
スクリュ クランプスクリュウェッジ トルクスレンチ

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

15
17
17
15
20
20
20
20
20
20
22
22
22
32
35
32
40
40
45

L1

L1

90°
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S システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 寸法（mm） チップ
スクリュ クランプスクリュウェッジ トルクスレンチ

部　品

注文番号

在庫 寸法（mm） チップ
スクリュ クランプスクリュウェッジ トルクスレンチ

最大
27°

40

L1

18
26
19
26
26
20
26
26
30
28
28
32

L1

5.5
7

5.5
7
8

5.5
7
8
8
7

8.5
9.5

X1

4
5
4
5
6
4
5
6
7
5

6.5
7.5

X2

L1

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

L1

X1 X2

S システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 寸法（mm） チップ
スクリュ クランプスクリュウェッジ トルクスレンチ

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

15
17
17
15
20
20
20
20
20
20
22
22
22
32
35
32
40
40
45

L1

L1

90°
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注文番号

在庫 チップ
スクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

S システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 寸法（mm） チップ
スクリュ クランプスクリュウェッジ トルクスレンチ

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

L1

X1

a

8
10
12

L1

43
44
45
47

L1

5
5
5
5

X1

32.5
36
40

47.5

最小
R

最小
R

L1

15
15
15

a
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

45° 45°

L1

L1

-
-
-
-
-
-

L1

18
22
25
22
25
28

L1

注文番号

在庫 チップ
スクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

S システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 寸法（mm） チップ
スクリュ クランプスクリュウェッジ トルクスレンチ

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

L1

X1

a

8
10
12

L1

43
44
45
47

L1

5
5
5
5

X1

32.5
36
40

47.5

最小
R

最小
R

L1

15
15
15

a
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

90°

90°
L1

L1

10
12
15
16
20
25
25
28

L1

12
12
15
16
20
25
25
32

L1
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

L1

12
12
15
16
20
25
25
32

L1

S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

90°

90°
L1

L1

10
12
15
16
20
25
25
28

L1

12
12
15
16
20
25
25
32

L1
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

12
12
15
16

25
25
32

L1

22
22
25
32
32
40

L1

最大
35°
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

最大
50°

L1

L1

22
22
25
32
32
40

L1

20
22
30
30
34
34
38

L1

最大
35°

S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

12
12
15
16

25
25
32

L1

22
22
25
32
32
40

L1

最大
35°
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最大
50°

最大
70°

L1

20
22
30
30
34
34
38

L1
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S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

最大
70°

L1

25
26.5
33
36
41

52.5

L1

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本 SVVCN 1212 F11

S システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ シムスクリュシム トルクスレンチ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最大
50°

最大
70°

L1

20
22
30
30
34
34
38

L1
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P システム
外径ターニングホルダ
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部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

-6°

-6°

-6°

-6°

P システム 外径ターニングホルダ

28
28
32
36
36
40
40
50

L1

20
25
25
26
28
30
32
32
36
36
40
40
48
48

L1

P システム
外径ターニングホルダ

55



P システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最大
27°

L1

L1

0°

-7°

30
30

45

55

L1

25
28
28
36
36
36
45

L1

-6°

-6°

56



P システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

0

L1

28
28
28
38
38
40

L1

22

30
32
32

36
40
40
45

L1

0°

-7°

-6°

-6°

P システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最大
27°

L1

L1

0°

-7°

30
30

45

55

L1

25
28
28
36
36
36
45

L1

-6°

-6°

57



P システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

45°

22
30
32
32

36
45

55

L1

0°

-7°

-6°

-6°

22
28
28
32
32
35
40

50
55

L1

58



P システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

22
25
32
32
32

40
50
55

L1

20
25
28
28
32
32

L1

-6°

-6°

-6°

-6°

P システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

45°

22
30
32
32

36
45

55

L1

0°

-7°

-6°

-6°

22
28
28
32
32
35
40

50
55

L1

59



部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

P システム 外径ターニングホルダ

L1

L1

22
28
28

32
32

L1

22
28
28
32
32
32

L1

-6°

-6°

-6°

-6°

60



P システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

25
28
28
32
35
35

L1

22
25
28

26
28
32
32

L1

-6°

-6°

-6°

-6°

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
レバー レバースクリュ シム ウェッジ クランプスクリュ レンチシムスプリング

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

P システム 外径ターニングホルダ

L1

L1

22
28
28

32
32

L1

22
28
28
32
32
32

L1

-6°

-6°

-6°

-6°

61



M システム
外径ターニングホルダ

62



M システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最大
55°

22°

L1

L1

36
36
36
42
42

L1

32
32
36
36
36
40

L1

0°

-7°

-6°

-6°

M システム
外径ターニングホルダ

63



部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

L1

L1

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

M システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

28
28
28
35
35
35

L1

30
40
40
40
40
42

L1

-6°

-6°

-0°

-6°

64



T システム
外径ターニングホルダ部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

L1

L1

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

M システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム ピン スタンプ レンチ

寸法（mm）

28
28
28
35
35
35

L1

30
40
40
40
40
42

L1

-6°

-6°

-0°

-6°

65



T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

36

L1

32
32
32
36
36

L1

L1

L1

-6°

-6°

-6°

-6°

66



T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

3232 S16-K

L1

L1

35
35
35
35
41
41

L1

0°

-7°

-6°

-6°

32
32
32
40
40
36
36
36

L1

T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

36

L1

32
32
32
36
36

L1

L1

L1

-6°

-6°

-6°

-6°

67



T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

L1

L1

32
32
32
38
38

L1

34
36
36

L1

0°

-7°

-6°

-6°
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T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最大
60°

L1

L1

30
30
32
38
38
38
40

30
38
38
40

L1

30
30
30
40
40
40

L1

0°

-7°

-6°

-6°

T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 注文例 3本

L1

L1

32
32
32
38
38

L1

34
36
36

L1

0°

-7°

-6°

-6°

69



T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

33
33
33
33

L1

32
32
32
36

L1

0°

-7°

-6°

-6°

70



T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

32
32
32
40
40

L1

32
32
36
36
36

L1

-6°

-6°

0°

-7°

T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

L1

L1

33
33
33
33

L1

32
32
32
36

L1

0°

-7°

-6°

-6°

71



注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

T システム 外径ターニングホルダ

L1

L1

28
28
28
32
32

L1

28
28
28
32
32

L1

-6°

-6°

-6°

-6°

72



T システム 外径ターニングホルダ

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最大
44°

L1

L1

42
42

L1

44
44
44

L1

 -5°

-5°

-9°

-11°
  -9°（32□/ ）

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

T システム 外径ターニングホルダ

L1

L1

28
28
28
32
32

L1

28
28
28
32
32

L1

-6°

-6°

-6°

-6°
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T システム 外径ターニングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

最大
70°

L1

L1

44
44
44

L1

26
28
28
32
32
32

L1

-12°
-10°（32□/ ）

 0°

-6°

-6°

74



C システム
外径ターニングホルダ

T システム 外径ターニングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ クランプスクリュ シム スプリング スタンプ レンチシムスクリュ

寸法（mm）
部　品

最大
70°

L1

L1

44
44
44

L1

26
28
28
32
32
32

L1

-12°
-10°（32□/ ）

 0°

-6°

-6°
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C システム 外径ターニングホルダ

セラミックチップ用 C システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム スタンプスプリングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本

最大
30°

右勝手 左勝手 ※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-07

L1

L1

32
32
32
40

L1

4

-6°

0°

-6°

-6°

※

※

※

※

32
32
36
36

L1

在庫あり 受注製作品
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セラミックチップ用 C システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本

※1：ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-23（チップ DN.N 1107用）
※2：ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-07（チップ DN.N 1507用）

右勝手 左勝手 在庫あり ※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-23

L1

L1

36
38
40

L1

40

L1

※1 ※1

※2 ※2

※※

-6°

-6°

 0°

-7°

C システム 外径ターニングホルダ

セラミックチップ用 C システム 外径ターニングホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム スタンプスプリングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本

最大
30°

右勝手 左勝手 ※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-07

L1

L1

32
32
32
40

L1

4

-6°

0°

-6°

-6°

※

※

※

※

32
32
36
36

L1

在庫あり 受注製作品
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部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

セラミックチップ用 C システム 外径ターニングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり ※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-07

※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-07

注文例 3本

L1

L1

35
36

L1

32
36

L1

0°

-7°

-6°

-6°

※※

※※
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部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本

セラミックチップ用 C システム 外径ターニングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 ※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-07

※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-07

L1

L1

32
36

L1

36
40

L1

※※

※※

-6°

-6°

-6°

-6°

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

セラミックチップ用 C システム 外径ターニングホルダ

右勝手 左勝手 在庫あり ※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-07

※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-07

注文例 3本

L1

L1

35
36

L1

32
36

L1

0°

-7°

-6°

-6°

※※

※※
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セラミックチップ用 C システム 外径ターニングホルダ

注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 ※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-08

L1

32

L1

※ ※

-6°

-6°
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カートリッジ

セラミックチップ用 C システム 外径ターニングホルダ

注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
ウェッジ シム リングクランプスクリュ レンチシムスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 ※ウェッジとクランプスクリュはセット販売のみとなります。 セット番号：ACK-08

L1

32

L1

※ ※

-6°

-6°
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カートリッジ　型番の見方

チップの取り付け方法

チップ形状

ツールホルダ形状

チップの逃げ角

勝手

刃先高さ

カートリッジ型番

カートリッジタイプ

チップの切刃長さ

上からのクランプ、
スクリュ穴なし

スクリュクランプ
（レバー留め）

スクリュ留め

（カートリッジ）
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S タイプ ホーニング カートリッジ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

断面A-A

カートリッジ　型番の見方

チップの取り付け方法

チップ形状

ツールホルダ形状

チップの逃げ角

勝手

刃先高さ

カートリッジ型番

カートリッジタイプ

チップの切刃長さ

上からのクランプ、
スクリュ穴なし

スクリュクランプ
（レバー留め）

スクリュ留め

（カートリッジ）
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S タイプ ホーニング カートリッジ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

断面A-A
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S システム カートリッジ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

最小
加工径

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

最小
加工径

最小加工径

最小加工径

S タイプ ホーニング カートリッジ

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

断面A-A
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S システム カートリッジ

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

最小
加工径

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

最小
加工径

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最小加工径

最小加工径
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S システム カートリッジ

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

最小
加工径

部　品

注文番号

在庫 チップ
シム レンチクランプスクリュ ウェッジ クランプスクリュ

寸法（mm）

カートリッジ

最小加工径

S システム カートリッジ

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

最小
加工径

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

最小
加工径

右勝手 左勝手 在庫あり 受注製作品 注文例 3本

最小加工径

最小加工径
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カートリッジ 部品

部　品

注文番号
ラジアル調整スクリュアキシャル調整スクリュ 取付スクリュ用レンチ取付スクリュラジアル調整用レンチ
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ねじ切りホルダ

カートリッジ 部品

部　品

注文番号
ラジアル調整スクリュアキシャル調整スクリュ 取付スクリュ用レンチ取付スクリュラジアル調整用レンチ
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ねじ切りホルダ　型番の見方

チップの取り付け方 ねじ切り加工タイプ

ボーリングバータイプ

E: 外径

I : 内径

“A” 内部給油式ハガネシャンク
“E” 内部給油式超硬シャンク
“C” 超硬シャンク
“S” ハガネシャンク

T: スクリュクランプ（リード角調整付）

外径シャンクサイズ

ホルダ全長

シャンク: hxb

勝手

シャンク径

R: 右勝手

L: 左勝手

チップサイズ クランプ

X スペシャル
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20
25
32

20
25
32

20
25
32

SNDVK 166 ER/L16
125
150
170

外径ねじ切りホルダ

外径ねじ切りホルダ　スイスタイプ自動旋盤用

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュ ウェッジ クランプスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュ ウェッジ クランプスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり

標準リード角は1.5°です。

リード角は1.5°です

注文例 3本
警告　BとDの加工には使用できません。（P93）

メートル

メートル

ねじ切りホルダ　型番の見方

チップの取り付け方 ねじ切り加工タイプ

ボーリングバータイプ

E: 外径

I : 内径

“A” 内部給油式ハガネシャンク
“E” 内部給油式超硬シャンク
“C” 超硬シャンク
“S” ハガネシャンク

T: スクリュクランプ（リード角調整付）

外径シャンクサイズ

ホルダ全長

シャンク: hxb

勝手

シャンク径

R: 右勝手

L: 左勝手

チップサイズ クランプ

X スペシャル
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メートル

メートル

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュ ウェッジ クランプスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本右勝手 左勝手 在庫あり
標準リード角は1.5°です。 　ホルダには、1.5°のリード角が付いています。

内径ねじ切りホルダ

BとDの加工には使用できません。（P94）
警告

最小
加工径
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部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュ ウェッジ クランプスクリュ右シム 左シム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

外径ねじ切りホルダ

注文例 3本右勝手 左勝手 在庫あり
標準リード角は1.5°です。　ホルダには、1.5°のリード角が付いています。
シムはP96を参照下さい。

外径右勝手ねじ切り操作 外径左勝手ねじ切り操作

図BとD：ネガティブシムが必要
図BとDはシムなしでは使用できません。

警告

リード角：プラス
リード角：プラス

リード角：マイナス リード角：マイナス

メートル

メートル

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュ ウェッジ クランプスクリュシム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本右勝手 左勝手 在庫あり
標準リード角は1.5°です。 　ホルダには、1.5°のリード角が付いています。

内径ねじ切りホルダ

BとDの加工には使用できません。（P94）
警告

最小
加工径
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内径ねじ切りホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュ ウェッジ クランプスクリュ左シム 右シム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり
標準リード角は1.5°です。 　ホルダには、1.5°のリード角が付いています。
シムはP95、P96を参照下さい。

図BとD：ネガティブシムが必要
図BとDはシムなしでは使用できません。

警告

注文例 3本

最小
加工径

内径右勝手ねじ切り操作 内径左勝手ねじ切り操作

リード角：プラス リード角：マイナス リード角：プラス リード角：マイナス
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リード角

標準と傾斜シム

ねじ切りホルダと技術情報

ピッチ

インチ
加工径

チップ
シム

ホルダ

チップ
シム

ホルダ

ネガティブ
リード角

略算式

例

当社ツールホルダのポケットには 1.5°のリード角が付いています。この角度は簡単なシムの交換に
よってさらに良いリード角に調整されます。ネガティブなリード角は、一般的に LH（左勝手）ホルダで
RH（右ねじ）を、RH（右勝手）ホルダで LH（左ねじ）を切る場合の適用です。

ポケット角（α）
ツールタイプ

ATS-Eタイプ ATS-Iタイプ

内径ねじ切りホルダ

部　品

注文番号

在庫 チップ
シムスクリュ ウェッジ クランプスクリュ左シム 右シム トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

右勝手 左勝手 在庫あり
標準リード角は1.5°です。 　ホルダには、1.5°のリード角が付いています。
シムはP95、P96を参照下さい。

図BとD：ネガティブシムが必要
図BとDはシムなしでは使用できません。

警告

注文例 3本

最小
加工径

内径右勝手ねじ切り操作 内径左勝手ねじ切り操作

リード角：プラス リード角：マイナス リード角：プラス リード角：マイナス
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ねじ切りホルダと技術情報

シム交換の推奨
ピッチ

又
は

又
は

又は

又
は

又
は

又
は

又
は

インチ 加工径

ピッチ

インチ 加工径

ピッチ

インチ 加工径

下のチャートに見られる通り、いくつかのピッチと加工径の組み合わせではシムの交換が必要です。もし交換が必要な場合には、
EX-RHとIN-LHホルダにはATS-EシムをIN-RHとEX-LHのホルダにはATS-Iシムを使用して下さい。

下のチャートに見られる通り、ほとんどのねじ切りでシム交換は必要ありません。
もし交換が必要な場合には、EX-RHとIN-RHホルダにはATS-EシムをIN-RHとEX-LHのホルダにはATS-Iシムを使用して下さい。

下のチャートに見られる通り、ほとんどのねじ切りでシム交換が必要です。
ほとんどの場合ネガティブシムが必要で、EX-RHとIN-LHホルダにATS-Eシムを使用して下さい。
また、IN-RHとEX-LHホルダには、ATS-Iシムを使用して下さい。

標準シム
（ホルダに付属）

標準シム
（ホルダに付属）

標準シム
（ホルダに付属）

ネガティブシムには、ATS-Eまたは、
ATS-I-1.5°を使用して下さい。

スペシャル
ホルダが
必要

スペシャル
ホルダが
必要

スペシャル
ホルダが
必要

シムATS-Eまたは、ATS-I+0.5°に交換する

アクメねじ
スタッブアクメねじ
台形ねじ (DIN 103)
丸ねじ (DIN 405)  

60°ねじ ( 汎用 )
55°ねじ (汎用 )
ISOメートルねじ (M)
ISOユニファイねじ (UN)
ウィットワースねじ (BSW,BSP)
ナショナル管用テーパねじ
管用テーパねじ (55°)

アメリカンバッドレス
SAGENGEWINDE
(DIN 513)
標準シムをネガティブ角度
のシムに交換し、チップを
被削材に干渉しないように
します。

ホルダ

シム

標準シム

シム交換前

シム交換後

間違い

正解
ネガティブシム
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ドリルホルダ

ねじ切りホルダと技術情報

シム交換の推奨
ピッチ

又
は

又
は

又は

又
は

又
は

又
は

又
は

インチ 加工径

ピッチ

インチ 加工径

ピッチ

インチ 加工径

下のチャートに見られる通り、いくつかのピッチと加工径の組み合わせではシムの交換が必要です。もし交換が必要な場合には、
EX-RHとIN-LHホルダにはATS-EシムをIN-RHとEX-LHのホルダにはATS-Iシムを使用して下さい。

下のチャートに見られる通り、ほとんどのねじ切りでシム交換は必要ありません。
もし交換が必要な場合には、EX-RHとIN-RHホルダにはATS-EシムをIN-RHとEX-LHのホルダにはATS-Iシムを使用して下さい。

下のチャートに見られる通り、ほとんどのねじ切りでシム交換が必要です。
ほとんどの場合ネガティブシムが必要で、EX-RHとIN-LHホルダにATS-Eシムを使用して下さい。
また、IN-RHとEX-LHホルダには、ATS-Iシムを使用して下さい。

標準シム
（ホルダに付属）

標準シム
（ホルダに付属）

標準シム
（ホルダに付属）

ネガティブシムには、ATS-Eまたは、
ATS-I-1.5°を使用して下さい。

スペシャル
ホルダが
必要

スペシャル
ホルダが
必要

スペシャル
ホルダが
必要

シムATS-Eまたは、ATS-I+0.5°に交換する

アクメねじ
スタッブアクメねじ
台形ねじ (DIN 103)
丸ねじ (DIN 405)  

60°ねじ ( 汎用 )
55°ねじ (汎用 )
ISOメートルねじ (M)
ISOユニファイねじ (UN)
ウィットワースねじ (BSW,BSP)
ナショナル管用テーパねじ
管用テーパねじ (55°)

アメリカンバッドレス
SAGENGEWINDE
(DIN 513)
標準シムをネガティブ角度
のシムに交換し、チップを
被削材に干渉しないように
します。

ホルダ

シム

標準シム

シム交換前

シム交換後

間違い

正解
ネガティブシム
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U タイプドリル
システム
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ドリルタイプ ドリル径 ドリル深さ

チップ形状 チップタイプ 厚み

チップの逃げ角

公差等級 チップの切刃長さ コーナR

スペシャル

d  ：内接円許容差
m ：コーナ高さ許容差
t   ：厚み許容差

TUM : U タイプドリル

U タイプドリル　型番の見方

U タイプドリル
システム
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部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ドリル深さ ＝ 2xドリル径

注文例 3本
ISOチップに対応しています。
在庫あり

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照

2×D

U タイプドリル システム
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部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

注文例 3本
U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照ISOチップに対応しています。

在庫あり

ドリル深さ ＝ 2xドリル径

2×D

U タイプドリル システム

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ドリル深さ ＝ 2xドリル径

注文例 3本
ISOチップに対応しています。
在庫あり

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照

2×D

U タイプドリル システム
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ドリル深さ ＝ 3xドリル径

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ISOチップに対応しています。
在庫あり 注文例 3本

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照

3×D

U タイプドリル システム
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ドリル深さ ＝ 3xドリル径

部　品

注文番号

在庫 チップ
スクリュ トルクスレンチ

寸法（mm）

ISOチップに対応しています。
在庫あり 注文例 3本

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照

3×D

U タイプドリル システム

ドリル深さ ＝ 3xドリル径

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ISOチップに対応しています。
在庫あり 注文例 3本

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照

3×D

U タイプドリル システム

103



ドリル深さ ＝ 4xドリル径

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本
U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照ISOチップに対応しています。

在庫あり 受注製作品

4×D

U タイプドリル システム
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ドリル深さ ＝ 4xドリル径

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本
U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照ISOチップに対応しています。

在庫あり

4×D

U タイプドリル システム

ドリル深さ ＝ 4xドリル径

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本
U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照ISOチップに対応しています。

在庫あり 受注製作品

4×D

U タイプドリル システム
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ドリル深さ ＝ 2xドリル径

部　品

注文番号

在庫 チップ

:74.�������

:74.�������

:74.���;���

トルクスレンチスクリュ
寸法（mm）

注文例 3本
U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照チップは当社取扱いラミナ社に対応しています

在庫あり

2×D

U タイプドリル システム
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U タイプドリル システム

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照

:74.�� ����

:74.�������

:74.�������

注文例 3本
チップは当社取扱いラミナ社に対応しています
在庫あり

ドリル深さ ＝ 2xドリル径

2×D

ドリル深さ ＝ 2xドリル径

部　品

注文番号

在庫 チップ

:74.�������

:74.�������

:74.���;���

トルクスレンチスクリュ
寸法（mm）

注文例 3本
U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照チップは当社取扱いラミナ社に対応しています

在庫あり

2×D

U タイプドリル システム
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部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ドリル深さ ＝ 3xドリル径

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照
注文例 3本

チップは当社取扱いラミナ社に対応しています
在庫あり

3×D

:74.�������

:74.�������

:74.���;���

:74.�� ����

U タイプドリル システム
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部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

チップは当社取扱いラミナ社に対応しています
在庫あり

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照
注文例 3本

ドリル深さ ＝ 3xドリル径

3×D

:74.�������

:74.�������

U タイプドリル システム

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ドリル深さ ＝ 3xドリル径

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照
注文例 3本

チップは当社取扱いラミナ社に対応しています
在庫あり

3×D

:74.�������

:74.�������

:74.���;���

:74.�� ����

U タイプドリル システム
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U タイプドリル システム

ATUM 13xD4 SP.. 050204

       

ATUM 13XD4 SP.. 050204
ATUM 14XD4 SP.. 050204
ATUM 15XD4 SP.. 050204
ATUM 16XD4 SP.. 060204
ATUM 17XD4 SP.. 060204
ATUM 17.5XD4 SP.. 060204
ATUM 18XD4 SP.. 060204
ATUM 19XD4 SP.. 060204
ATUM 19.5XD4 SP.. 060204
ATUM 20XD4 SP.. 060204
ATUM 21XD4 SP.. 060204
ATUM 22XD4 SP.. 07T308
ATUM 23XD4 SP.. 07T308
ATUM 23.5XD4 SP.. 07T308
ATUM 24XD4 SP.. 07T308
ATUM 25XD4 SP.. 07T308
ATUM 26XD4 SP.. 07T308
ATUM 27XD4 SP.. 07T308
ATUM 27.5XD4 SP.. 07T308
ATUM 28XD4 SP.. 090408
ATUM 29XD4 SP.. 090408
ATUM 30XD4 SP.. 090408
ATUM 31XD4 SP.. 090408
ATUM 32XD4 SP.. 090408
ATUM 33XD4 SP.. 090408
ATUM 33.5XD4 SP.. 090408
ATUM 34XD4 SP.. 110408
ATUM 35XD4 SP.. 110408
ATUM 36XD4 SP.. 110408
ATUM 37XD4 SP.. 110408
ATUM 38XD4 SP.. 110408
ATUM 39XD4 SP.. 110408
ATUM 40XD4 SP.. 110408
ATUM 41XD4 SP.. 110408
ATUM 42XD4 SP.. 140512
ATUM 43XD4 SP.. 140512
ATUM 44XD4 SP.. 140512

13
14
15
16
17
17
18
19

19.5
20
21
22
23

23.5
24
25
26
27

27.5
28
29
30
31
32
33

33.5
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44

124
128
132
142
146
146
150
154
154
158
162
166
170
170
174
178
182
186
186
190
194
207
211
215
219
219
223
227
231
235
239
243
247
251
255
259
263

20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

25
25
25
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44

52
56
60
64
68
68
72
76
76
80
84
88
92
92
96
100
104
108
108
112
116
120
124
128
132
132
136
140
144
148
152
156
160
164
168
172
176

74
78
82
86
90
90
94
98
98
102
106
110
114
114
118
122
126
130
130
134
138
147
151
155
159
159
163
167
171
175
179
183
187
191
195
199
203

50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

d Id 1 d 2 I 1 I 2 I 3

SP.. 050204

SP.. 060204

SP.. 07T308

SP.. 090408

SP.. 110408

SP.. 140512

3006-M2x4

3007-M2.2x5

3008-M2.5x6

4015-M3.5x9

1515-M4x11

1020-M5x11

80-T06

80-T07

80-T08

80-T15

80-T15

80-T20

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

チップは当社取扱いラミナ社に対応しています
在庫あり

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照
注文例 3本

ドリル深さ ＝ 4xドリル径

d

I1
I2 I3

d1

d2
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ドリル面取り リング

       

部　品

注文番号

在庫
トルクスレンチスクリュ スクリュ レンチチップ

寸法（mm） 対応
ドリル径

U タイプドリルリングの使用方法はP112を参照
注文例 3本

チップは当社取扱いラミナ社に対応しています
在庫あり

U タイプドリル システム

ATUM 13xD4 SP.. 050204

       

ATUM 13XD4 SP.. 050204
ATUM 14XD4 SP.. 050204
ATUM 15XD4 SP.. 050204
ATUM 16XD4 SP.. 060204
ATUM 17XD4 SP.. 060204
ATUM 17.5XD4 SP.. 060204
ATUM 18XD4 SP.. 060204
ATUM 19XD4 SP.. 060204
ATUM 19.5XD4 SP.. 060204
ATUM 20XD4 SP.. 060204
ATUM 21XD4 SP.. 060204
ATUM 22XD4 SP.. 07T308
ATUM 23XD4 SP.. 07T308
ATUM 23.5XD4 SP.. 07T308
ATUM 24XD4 SP.. 07T308
ATUM 25XD4 SP.. 07T308
ATUM 26XD4 SP.. 07T308
ATUM 27XD4 SP.. 07T308
ATUM 27.5XD4 SP.. 07T308
ATUM 28XD4 SP.. 090408
ATUM 29XD4 SP.. 090408
ATUM 30XD4 SP.. 090408
ATUM 31XD4 SP.. 090408
ATUM 32XD4 SP.. 090408
ATUM 33XD4 SP.. 090408
ATUM 33.5XD4 SP.. 090408
ATUM 34XD4 SP.. 110408
ATUM 35XD4 SP.. 110408
ATUM 36XD4 SP.. 110408
ATUM 37XD4 SP.. 110408
ATUM 38XD4 SP.. 110408
ATUM 39XD4 SP.. 110408
ATUM 40XD4 SP.. 110408
ATUM 41XD4 SP.. 110408
ATUM 42XD4 SP.. 140512
ATUM 43XD4 SP.. 140512
ATUM 44XD4 SP.. 140512

13
14
15
16
17
17
18
19

19.5
20
21
22
23

23.5
24
25
26
27

27.5
28
29
30
31
32
33

33.5
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44

124
128
132
142
146
146
150
154
154
158
162
166
170
170
174
178
182
186
186
190
194
207
211
215
219
219
223
227
231
235
239
243
247
251
255
259
263

20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

25
25
25
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44

52
56
60
64
68
68
72
76
76
80
84
88
92
92
96
100
104
108
108
112
116
120
124
128
132
132
136
140
144
148
152
156
160
164
168
172
176

74
78
82
86
90
90
94
98
98
102
106
110
114
114
118
122
126
130
130
134
138
147
151
155
159
159
163
167
171
175
179
183
187
191
195
199
203

50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

d Id 1 d 2 I 1 I 2 I 3

SP.. 050204

SP.. 060204

SP.. 07T308

SP.. 090408

SP.. 110408

SP.. 140512

3006-M2x4

3007-M2.2x5

3008-M2.5x6

4015-M3.5x9

1515-M4x11

1020-M5x11

80-T06

80-T07

80-T08

80-T15

80-T15

80-T20

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

チップは当社取扱いラミナ社に対応しています
在庫あり

U タイプドリルのユーザーガイドはP143を参照
注文例 3本

ドリル深さ ＝ 4xドリル径

d

I1
I2 I3

d1

d2
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A 1 2

B 3 4

C

加工穴長に最適なドリル長のもの
を使用下さい。
極単に長い場合は振動を最小限に
するために速度を落として下さい。

できるだけ面取り リングの取付け
シャフトへ近づけて下さい。

チップの寿命を長くするために、
外部冷却や内部冷却付ドリルを
ご使用下さい。

面取り リングを切りくずの流れに
逆らわない位置に保ち、
ヒーリックス（螺旋）の開始先端に
均等になるようにして下さい。

面取り リングを締付け、
ドリルチップを締付ける。

面取り リングの適切な取付け

ドリルボディに面取り リングを
取付ける。

面取り リングを適切な位置に
移動して下さい。

U タイプドリル リング

使用方法 取付方法
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スペシャルドリル（特注品）

ØD1

Ø

ØD Ød Ød1

Ø

ØD Ød Ød1

ØD1

Ø

Ø

ØD Ød Ød1

ØD1

Ø

ØD Ød Ød1

ØD Ød Ød1

クーラントタイプ

穴タイプ

シャンクのタイプ

サンドロックの位置

外周刃に対し平行（標準）

外周刃に対し90°

外周刃に対し150°

外周刃に対し180°

注記
一般的に使用するツール

標準の工具寿命

一般の使用機械

標準の切削条件
PRM 又は VC（m/min）

vf（mm/min）又は fn（mm/rev）

穴深さ（mm）

マシニングセンター

汎用旋盤

CNC旋盤

止まり穴 通し穴

フラットタイプ

ウェルドンタイプ

ホイッスルノッチタイプ

プランジ部の
オイルホール

シャンクの
オイルホール

A 1 2

B 3 4

C

加工穴長に最適なドリル長のもの
を使用下さい。
極単に長い場合は振動を最小限に
するために速度を落として下さい。

できるだけ面取り リングの取付け
シャフトへ近づけて下さい。

チップの寿命を長くするために、
外部冷却や内部冷却付ドリルを
ご使用下さい。

面取り リングを切りくずの流れに
逆らわない位置に保ち、
ヒーリックス（螺旋）の開始先端に
均等になるようにして下さい。

面取り リングを締付け、
ドリルチップを締付ける。

面取り リングの適切な取付け

ドリルボディに面取り リングを
取付ける。

面取り リングを適切な位置に
移動して下さい。

U タイプドリル リング

使用方法 取付方法
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ミーリングマシン上でドリルの呼び径はツールスピンドルの
外のドリルの芯位置を変えることで変更できます。

（1）差込ピン用の穴は、スリーブのラジアル調整を容易にするために使用します。（ピンは付属していません）

ホルダ

Uタイプドリル

ミル

穴径 穴径 穴径

ドリル径 ドリル径 ドリル径

偏心性アダプタ

ラジアル調整ピン

偏心性アダプタを使用する時の推奨送り

推奨送り

長さと
直径の比

調整用マークはUタイプドリルフランジの周囲の平面に
垂直に配置します。アダプタの回転を容易にするために、
偏心性アダプタフランジの穴に金属性の棒またはスクリュ
キーを差込みます。アダプタ調整前にアダプタスクリュを
緩めます。

U タイプドリル用 偏心アダプター

注文番号 在庫
寸法（mm）
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エコノミック
切削ツール

ミーリングマシン上でドリルの呼び径はツールスピンドルの
外のドリルの芯位置を変えることで変更できます。

（1）差込ピン用の穴は、スリーブのラジアル調整を容易にするために使用します。（ピンは付属していません）

ホルダ

Uタイプドリル

ミル

穴径 穴径 穴径

ドリル径 ドリル径 ドリル径

偏心性アダプタ

ラジアル調整ピン

偏心性アダプタを使用する時の推奨送り

推奨送り

長さと
直径の比

調整用マークはUタイプドリルフランジの周囲の平面に
垂直に配置します。アダプタの回転を容易にするために、
偏心性アダプタフランジの穴に金属性の棒またはスクリュ
キーを差込みます。アダプタ調整前にアダプタスクリュを
緩めます。

U タイプドリル用 偏心アダプター

注文番号 在庫
寸法（mm）
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ドリルタイプ

ドリル深さ

チップ形状 公差等級 チップタイプ

チップの逃げ角

チップの切り刃長さ コーナR

ドリル径

勝手 厚み

EK : エコノミック　切削

d  ：内接円許容差
m ：コーナ高さ許容差
t   ：厚み許容差

スペシャル

エコノミック切削ツール　型番の見方
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エコノミック―穴加工、端面加工、内径旋削、外径旋削

穴加工 内径旋削

端面加工

外径旋削

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチクランプスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本
CRTZT-ISCR-TGTC-KRLYチップに対応しています。
右勝手 左勝手 在庫あり

ドリルタイプ

ドリル深さ

チップ形状 公差等級 チップタイプ

チップの逃げ角

チップの切り刃長さ コーナR

ドリル径

勝手 厚み

EK : エコノミック　切削

d  ：内接円許容差
m ：コーナ高さ許容差
t   ：厚み許容差

スペシャル

エコノミック切削ツール　型番の見方
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調整式
ボーリングヘッド
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A
1 2 3 4

W16 L90 CC06
BH R D18x22

5 6 7

7

CC06 : CC.. 0602..
CC09 : CC.. 09T3..
CC12 : CC.. 1204..

L 

ツールタイプ

ツール直径

ツール仕様 シヤンク・連結部仕様

BH : ボーリングヘッド
R : 荒加工用
F : 仕上げ用

W : ウェルドンタイプ

最
小
 /
 最
大

ツール長さ 適用チップタイプ

調整式ボーリングヘッド　型番の見方

調整式
ボーリングヘッド
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調整式荒ボーリングヘッド

       

注文例 3本在庫あり
ご注文時にはボディとカートリッジがセットとなります。（カートリッジは2個で1セットとなり、1セット付です）

L1
L2

AKSR

D
2

D
3

D
1

L

最
小
 /
 最
大

D（最小/最大）

注文番号

在庫 カードリッチ ボディ寸法（mm）
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調整式荒ボーリングヘッドボディ

       

L1
L2

AKSR

D
2

D
3

D
1

L

注文例 3本在庫あり

最
小
 /
 最
大

部　品

注文番号

在庫
クランプレンチ アジャスト

スクリュ レンチスクリュ
寸法（mm）

D
（最小/最大）

調整式荒ボーリングヘッド

       

注文例 3本在庫あり
ご注文時にはボディとカートリッジがセットとなります。（カートリッジは2個で1セットとなり、1セット付です）

L1
L2

AKSR

D
2

D
3

D
1

L

最
小
 /
 最
大

D（最小/最大）

注文番号

在庫 カードリッチ ボディ寸法（mm）
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調整式荒ボーリングヘッド　カートリッジ

部　品

注文番号

在庫
チップ トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫
チップ トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ボーリング
範囲

ボーリング
範囲

注文例 2個
ISOチップに対応しています。
在庫あり

ISOチップに対応しています。
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フライスカッタ

調整式荒ボーリングヘッド　カートリッジ

部　品

注文番号

在庫
チップ トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫
チップ トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ボーリング
範囲

ボーリング
範囲

注文例 2個
ISOチップに対応しています。
在庫あり

ISOチップに対応しています。
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FM : フェイスミル
EM : エンドミル
CM : チャンファエンドミル
HM : ヘリックスエンドミル
TSM : T-スロットカッタ
HFM : 高送りカッタ
PMR : ボールエンドミル
SDM : スロットディスク ミーリング
CBM : 円筒形六角頭ねじ用カウンターシンク ミーリング

フライスカッタ　型番の見方

カッタタイプ ねじれ角

チップ形状 チップの逃げ角

刃先長

ツールの径

クランプのタイプと径

ツール長

有効刃数

クーラント穴付

A,B,C,D, : ISO規格のクランプ
C : ストレートシャンク
W : ウェルドンシャンク
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Z aα a

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

S システム チャンファエンドミル

ISOチップに対応しています。
在庫あり 注文例

切削条件の計算方法はP144を参照
3本

面取り加工

FM : フェイスミル
EM : エンドミル
CM : チャンファエンドミル
HM : ヘリックスエンドミル
TSM : T-スロットカッタ
HFM : 高送りカッタ
PMR : ボールエンドミル
SDM : スロットディスク ミーリング
CBM : 円筒形六角頭ねじ用カウンターシンク ミーリング

フライスカッタ　型番の見方

カッタタイプ ねじれ角

チップ形状 チップの逃げ角

刃先長

ツールの径

クランプのタイプと径

ツール長

有効刃数

クーラント穴付

A,B,C,D, : ISO規格のクランプ
C : ストレートシャンク
W : ウェルドンシャンク
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aZ

 

ISOチップに対応

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

在庫あり 注文例 3本
切削条件の計算方法はP144を参照

図はウェルドンシャンク（W）です

※シャンクはウェルドンタイプ（W）とストレートタイプ（C）の両方があります。

S システム エンドミル

部　品
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ISOチップに対応

S システム エンドミル

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

在庫あり 注文例 3本
切削条件の計算方法はP144を参照※シャンクはウェルドンタイプ（W）とストレートタイプ（C）の両方があります。

図はウェルドンシャンク（W）です

       
aZ

 

ISOチップに対応

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

在庫あり 注文例 3本
切削条件の計算方法はP144を参照

図はウェルドンシャンク（W）です

※シャンクはウェルドンタイプ（W）とストレートタイプ（C）の両方があります。

S システム エンドミル

部　品
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aZ

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ラミナ社チップ対応

注文例 3本在庫あり
切削条件の計算方法はP144を参照※シャンクはウェルドンタイプ（W）とストレートタイプ（C）の両方があります。

AEM90-AP16L-D25-C25-L120-Z02-H
AEM90-AP16L-D32-C32-L120-Z03H
AEM90-AP16L-D40-C32-L120-Z04H
AEM90-AP16L-D25-C25-L150-Z02
AEM90-AP16L-D32-C32-L150-Z03
AEM90-AP16L-D40-C32-L150-Z04
AEM90-AP16L-D25-C25-L250-Z02
AEM90-AP16L-D32-C32-L200-Z03
AEM90-AP16L-D40-C32-L200-Z04
AEM90-AP16L-D25-C25-L250-Z02
AEM90-AP16L-D32-C32-L250-Z03
AEM90-AP16L-D40-C32-L250-Z04

25
32
40
25
32
40
25
32
40
25
32
40

2
3
4
2
3
4
2
3
4
2
3
4

25
32
32
25
32
32
25
32
32
25
32
32

120
120
120
150
150
150
200
200
200
250
250
250

45
45
40
55
55
40
55
55
55
100
100
40

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

ISOチップに対応

S システム エンドミル

図はウェルドンシャンク（W）です
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部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチウェッジ クランプスクリュスクリュ

寸法（mm）

ISOチップに対応しています。
※シャンクはウェルドンタイプ（W）とストレートタイプ（C）の両方があります。

在庫あり 注文例 3本

丸駒用

切削条件の計算方法はP144を参照

図はウェルドンシャンク（W）です

S システム フェイス＆倣いエンドミル

       
aZ

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

ラミナ社チップ対応

注文例 3本在庫あり
切削条件の計算方法はP144を参照※シャンクはウェルドンタイプ（W）とストレートタイプ（C）の両方があります。

AEM90-AP16L-D25-C25-L120-Z02-H
AEM90-AP16L-D32-C32-L120-Z03H
AEM90-AP16L-D40-C32-L120-Z04H
AEM90-AP16L-D25-C25-L150-Z02
AEM90-AP16L-D32-C32-L150-Z03
AEM90-AP16L-D40-C32-L150-Z04
AEM90-AP16L-D25-C25-L250-Z02
AEM90-AP16L-D32-C32-L200-Z03
AEM90-AP16L-D40-C32-L200-Z04
AEM90-AP16L-D25-C25-L250-Z02
AEM90-AP16L-D32-C32-L250-Z03
AEM90-AP16L-D40-C32-L250-Z04

25
32
40
25
32
40
25
32
40
25
32
40

2
3
4
2
3
4
2
3
4
2
3
4

25
32
32
25
32
32
25
32
32
25
32
32

120
120
120
150
150
150
200
200
200
250
250
250

45
45
40
55
55
40
55
55
55
100
100
40

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

ISOチップに対応

S システム エンドミル

図はウェルドンシャンク（W）です
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切削条件の計算方法はP144を参照

S システム モジュラー エンドミル（スクリュタイプ）

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

在庫あり 注文例 3本

注文例 3本

ISOチップに対応

スクリュアーバシャンク

注文番号

在庫 寸法（mm）

在庫あり AVTT-D13-C16-M08-L100-H
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14X..

21X..

30X..

21 40

ATM-H23-D23-C25-L100-Z02-H

スレッドミル

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

チップはノア取扱い、スミカット社（スウェーデン）をご用命下さい。
在庫あり 注文例 3本

チップはノア取扱い、スミカット社（スウェーデン）をご用命下さい。
在庫あり 注文例 3本

切削条件の計算方法はP144を参照

S システム モジュラー エンドミル（スクリュタイプ）

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

在庫あり 注文例 3本

注文例 3本

ISOチップに対応

スクリュアーバシャンク

注文番号

在庫 寸法（mm）

在庫あり AVTT-D13-C16-M08-L100-H
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切削条件の計算方法はP144を参照

取付
チップ数 刃列

Sシステム ヘリカルエンドミル

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本
ISOチップに対応しています。
在庫あり
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フェイスミル

       
d L aD Z

1515-M4x11 1515-M4x11 80-T15

2407-M10x30

2510-M12x35

2514-M16x35

-

5
7
7
8
8
10
10
11
11
12
14
14

22
22
22
27
27
32
32
40
40
40
60
60

42
42
42
52
52
52
52
65
65
65
65
65

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

50
63
63
80
80
100
100
125
125
160
200
200

ISOチップに対応しています。 WLTRのチップを使用する時は、ご注文時に記載して下さい。

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチクランプスクリュ 取付スクリュスクリュ ウェッジ

寸法（mm）

ISOチップに対応しています。
在庫あり 注文例 3台

切削条件の計算方法はP144を参照
適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

43

       
d L aD Z

1515-M4x11 80-T15
2407-M10x30

2510-M12x35
-

50
63
80
125

5
6
7

22
22
27
40

40
40
50
63

3
3
3
3

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチ 取付スクリュスクリュ

寸法（mm）

AFM43-OF05T3-D050-A22-Z05-H

切削条件の計算方法はP144を参照

取付
チップ数 刃列

Sシステム ヘリカルエンドミル

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

注文例 3本
ISOチップに対応しています。
在庫あり
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部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチ 取付スクリュクランプスクリュ

寸法（mm）

ISOチップに対応しています。

ISOチップに対応しています。

在庫あり 注文例 3台
切削条件の計算方法はP144を参照

適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

部　品
在庫 チップ寸法（mm）

       
d L aD Z

1020-M5x11

AFM45-ONO806-D063-A22-Z05-H

80-T20

2508-M10x30
2510-M12x35
2514-M16x35

-

63
80
100
125
160
200
315

5
6
7
8
10
12
16

22
27
32
40
40
60
60

40
50
50
63
63
63
63

4
4
4
4
4
4
4

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチ 取付スクリュスクリュ

寸法（mm）

フェイスミル
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在庫あり 注文例 3台
切削条件の計算方法はP144を参照

適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

フェイスミル

       
d L aD Z

3008-M2.5x6

1515-M4x11

80-T08

80-T15

2506-M8x30

2508-M10x30

2510-M12x35
2514-M16x35

2506-M8x30

2508-M10x30

2510-M12x35
2514-M16x35

-

-

40
50
63
80
100

40
50
52
63
80
100
125
160
200

5
6
7
8

4
5
5
6
7
8

10
12

16
22
22
27
32

16
22
22
22
27
32
40
40
60

40
40
40
50
50

40
40
40
40
50
50
63
63
63

10
10
10
10
10

16
16
16
16
16
16
16
16
16

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチ 取付スクリュスクリュ

寸法（mm）

ISOチップに対応

ISOチップに対応

ISOチップに対応

ラミナ社
チップに対応

AFM90-AP10-D100-B31.75-Z09-H
AFM90-AP10-D100-A32-Z09-H

100
100

9
9

31.75
32

50
50

10
10

AFM90-AP16L-D050-A22-Z05-H
AFM90-AP16L-D063-A22-Z06-H
AFM90-AP16L-D080-A27-Z07-H
AFM90-AP16L-D100-B31.75-Z08-H
AFM90-AP16L-D125-B38.1-Z09
AFM90-AP16L-D160-B50.8-Z10

50
63
80
100
125
160

5
6
7
8
9
10

22
22
27

31.75
38.1
50.8

40
40
50
50
63
63

16
16
16
16
16
16

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチ 取付スクリュクランプスクリュ

寸法（mm）

ISOチップに対応しています。

ISOチップに対応しています。

在庫あり 注文例 3台
切削条件の計算方法はP144を参照

適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

部　品
在庫 チップ寸法（mm）

       
d L aD Z

1020-M5x11

AFM45-ONO806-D063-A22-Z05-H

80-T20

2508-M10x30
2510-M12x35
2514-M16x35

-

63
80
100
125
160
200
315

5
6
7
8
10
12
16

22
27
32
40
40
60
60

40
50
50
63
63
63
63

4
4
4
4
4
4
4

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチ 取付スクリュスクリュ

寸法（mm）

フェイスミル
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フェイス＆倣いミル

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチクランプスクリュ 取付スクリュスクリュ ウェッジ

寸法（mm）

ISOチップに対応しています。
在庫あり 注文例 3台

切削条件の計算方法はP144を参照
適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照
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フェイスミル

ISOチップに対応しています。
在庫あり 注文例 3台

部　品

注文番号

在庫 チップ
取付スクリュクランプスクリュ レンチウェッジ

寸法（mm）

切削条件の計算方法はP144を参照
適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

ISOチップに対応しています。
在庫あり 注文例 3台

切削条件の計算方法はP144を参照
適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

       
d L aD Z

1615-M4x11 1515-M4x11 80-T15
6
7

22
27
32

40
50
52

11.5
11.5
11.5

63
80
100

2508-M10x30
2510-M12x35
2514-M16x35

部　品

注文番号

在庫 チップ
取付スクリュクランプ

スクリュスクリュ クランプ トルクス
レンチ

寸法（mm）

AFM88C-SN1206-D063-A22-Z06-H

AFM43C-0F07-D063-A22-Z04

フェイス＆倣いミル

部　品

注文番号

在庫 チップ
トルクスレンチクランプスクリュ 取付スクリュスクリュ ウェッジ

寸法（mm）

ISOチップに対応しています。
在庫あり 注文例 3台

切削条件の計算方法はP144を参照
適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照
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AFM75C-SP12-D050-A22-Z04　切削条件の計算方法はP144を参照　適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

AFM90C-TP16-D050-A22-Z04

高送りミーリングカッタ

ISOチップに対応しています。
在庫あり

ISOチップに対応しています。在庫あり

注文例 3台

部　品

注文番号

在庫 チップ
取付スクリュクランプスクリュ レンチウェッジ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
取付スクリュクランプスクリュ レンチウェッジ

寸法（mm）

切削条件の計算方法はP144を参照
適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

注文例 3台
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2
4
2
6
8
2
4
4
4
6
4
4
2
4
4
4
4
4
4
4
4
4

1
2
1
3
4
1
2
2
2
3
2
2
1
2
2
2
2
2
2
2
2
2

17
32
28

45.5
63
18
20
23
32
45
25
30
32
32
32
37
42
40
47
52
50
55

8
8
8
8
8

10
10
10
11
12
12
12
14
16
17
17
20
21
22
22

16
25
20
25
32
16
16
20
25
32
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32

85
100
66
100
125

85

100
120
100
100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120

10
16
14
12

31.5
10
10
12
16
20
13
16
16
16
16
17

25
25
25
25

16
23

15.5
30
30
16
16
25
25
25
20
25
25
25
25
30
30
30
45
45
45
45

3008-M2.5x6

1020-M5x11

80-T08

80-T15

80-T20

LdD
Z

dd 21

部　品

注文番号

在庫
チップ トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

切削条件の計算方法はP144を参照
在庫あり 注文例 3本

T-スロットカッタ

取付
チップ数 刃列

AFM75C-SP12-D050-A22-Z04　切削条件の計算方法はP144を参照　適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

AFM90C-TP16-D050-A22-Z04

高送りミーリングカッタ

ISOチップに対応しています。
在庫あり

ISOチップに対応しています。在庫あり

注文例 3台

部　品

注文番号

在庫 チップ
取付スクリュクランプスクリュ レンチウェッジ

寸法（mm）

部　品

注文番号

在庫 チップ
取付スクリュクランプスクリュ レンチウェッジ

寸法（mm）

切削条件の計算方法はP144を参照
適用アーバ選定のためのカッタ詳細寸法はP142を参照

注文例 3台
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T-スロットカッタ

2
3
5
2
6
2
6
2

17
25
35
21
80
25
80
34

7
7
7
10
10
12
12
16

16
16
25
25
32
25
32
32

100
100
165
100
165
110

10
15
20
12
30
15
30
20

12
12
20
20

31.5
24

31.5
30

3008-M2.5x6

1515-M4.5x11

80-T08

80-T15

LdDZ dd 21
D

d1

d2
L

b

d

部　品

注文番号

在庫
チップ トルクスレンチクランプスクリュ

寸法（mm）

切削条件の計算方法はP144を参照
在庫あり 注文例 3本 ATSMR-RD0702-D17-W16-L90-Z02

140



切削条件の計算方法はP144を参照

ディスクミーリングカッタ

取付
チップ数 刃列

ISOチップに対応

ISOチップに対応

ISOチップに対応

部　品

注文番号

在庫
チップ トルクスレンチスクリュ

寸法（mm）

在庫あり 注文例 3台

T-スロットカッタ

2
3
5
2
6
2
6
2

17
25
35
21
80
25
80
34

7
7
7
10
10
12
12
16

16
16
25
25
32
25
32
32

100
100
165
100
165
110

10
15
20
12
30
15
30
20

12
12
20
20

31.5
24

31.5
30

3008-M2.5x6

1515-M4.5x11

80-T08

80-T15

LdDZ dd 21

D

d1

d2
L

b

d

部　品

注文番号

在庫
チップ トルクスレンチクランプスクリュ

寸法（mm）

切削条件の計算方法はP144を参照
在庫あり 注文例 3本 ATSMR-RD0702-D17-W16-L90-Z02
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アーバ取付けのためのカッタ寸法と技術情報
Aタ
イ
プ

Bタ
イ
プ

Cタ
イ
プ

Dタ
イ
プ
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テクニカルインフォメーション

U タイプドリルの使用ガイド

U タイプドリルをCNC旋盤に取り付ける前に、タレットの芯高が出ているかをご確認ください。芯が出ていないなら、
U タイプドリルを取り付けずに、タレットの補正がまず必要です。
１.ストレートの丸棒で、表面の精度が高く、径と長さがU タイプドリルと同じ寸法のものをタレットに取り付けます。
　そして、旋盤のX値を0ポイントに合わせます。
２.座標測定器をチャックに取り付けます。測定器の先端がタレットに取り付けた丸棒に接触するようにします。
３.座標測定器を360°回して、変化率に従ってチャックとタレットを0にします。

注意：切削速度はご使用になるチップのタイプにも左右されます。

U タイプドリルをより生産的に使用するための切削速度と回転
グループ 被削材

非合金鋼、快削鋼

低合金鋼、鋳鋼

合金鋼、工具鋼

調質鋼

切削速度

切削条件の求め方

テーブル送りと回転当たりの送り

V=
V=切削速度（m/min）
π=円周率（3.14）
D=ドリル径（mm）
N=主軸の回転数（r.p.m）

f=1回転当たりの送り（mm/rev）
F=テーブル送り（mm/min）
N=主軸の回転数（r.p.m）

（m/min）π×D×N
1000

一般公式

f= （mm/rev）F
N

N=

F=f・N（mm/min）

（r.p.m）1000×V
π×D

アーバ取付けのためのカッタ寸法と技術情報

Aタ
イ
プ

Bタ
イ
プ

Cタ
イ
プ

Dタ
イ
プ
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スピンドル速度と送りの計算

切削速度
（チップのケースの裏側
に書いてあります）

スピンドル
の回転
（rpm）

カッタ
の径

送り 有効刃数 刃当たり送り
（チップのケースの裏側
に書いてあります）

回転の計算：
S= (Vc x 1,000)/(3.14 x D)、
送りの計算：
F= S x Z x fz

公式

φ50のカッタ、刃数5枚でのフライス加工。チップケースの裏にスピンドルの回転はVc=200m/mmと表記。
機械にプログラムする数値を計算してみましょう。(Vc=  200m/min, D= 50mm)
まずSの計算ですが、切削速度に1,000を掛け、それを3.14で割ります。その後で、カッタ径でさらに割ります。
S=1,273 rev/min。スピンドルの回転が得られたので、送りを計算します。この時、Z=5, チップケースの裏の表記か
らfz=0.12であるとします。Fを求めるにあたり、刃数と回転を掛け、それから刃当りの送りを掛けます。
F=763mm/min。機械にプログラムする回転はS=1,273、送りはF=763となります。
Vcとfzは通常チップケースの裏に記載がありますが、ない場合はそのチップのカタログを参照ください。お客様の被
削材がハガネならP、ステンレスならM、鋳鉄ならKグループを参照ください。

例：

推奨締付トルク

テクニカルインフォメーション

M6 8
M8 23
M10 46
M12 80
M16 90

スクリュ 締付トルク（Nm）
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S-システム
T-M システム
C-システム
P-システム
T-M-P システム
ねじ切り用16
ねじ切り用22
スレッドシステム16シム用、外径右 ー 内径左
スレッドシステム16シム用、外径左 ー 内径右
スレッドシステム22シム用、外径右 ー 内径左
スレッドシステム22シム用、外径左 ー 内径右
スレッドシステム27シム用、外径右 ー 内径左
スレッドシステム27シム用、外径左 ー 内径右
S-システム
T-システム
P-システム
S-システム
T-M-P システム
C-システム
T-P システム
T-P システム
T-P システム
T-M-P システム
T-M-P システム
C-システム
C-システム
S-システム
P-システム
S-システム
T-P システム
C-システム
T-P システム
T-P システム
T-P システム
PSDNN カートリッジ
S-システム
T-システム
P-システム
T-M-P システム
C-システム
T-システム
S-システム
T-システム

用シム
用シム
用シム
用シム
用シム

用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
 用シム
 用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
用シム
T-システム
用シム
用シム
用シム
用シム
　　　 用シム
用シム

シ ム
型 番 詳 細

部品
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部品

クランプ
型 番 詳 細

T-システム

T-システム

T-システム

T-システム

M-システム

M-システム

M-システム

M-システム

M-システム

M-システム

C-システム

C-システム

P-C-システム

P-C-システム

C-システム

C-システム

P-システム

C-システム フライス

C-システム フライス

C-システム

S-システム フライス

S-システム フライス

C-システム

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

カートリッジクランプ

カートリッジクランプ

用クランプ

用部品セット

用部品セット

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

フライス、ねじ切り用クランプ

内径  ー 

用部品
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部品

T-システム
T-システム
M-システム
外径溝入れ
M-システム
M-システム
T-システム
C-システム
C-システム
C-システム
C-システム
M-システム
T-システム
M-システム
C-システム
カートリッジ

T-システム
T-システム
T-システム
C-システム
C-システム
T-システム
ADCR

クランプスクリュ
型 番

詳 細

シムスクリュ
型 番

詳 細

用クランプスクリュ

用クランプスクリュ

用クランプスクリュ

用クランプスクリュ旧
用クランプスクリュ外径

用クランプスクリュ
用クランプスクリュ

用クランプスクリュ
用クランプスクリュ
用クランプスクリュ新

用クランプスクリュ
用クランプスクリュ

取付スクリュ

用シムスクリュ

用シムスクリュ
用クランプスクリュ

用クランプスクリュ

用スクリュ
用シムスクリュ

用シムスクリュ

用クランプスクリュ

用クランプスクリュ

外径溝入れツール用スクリュ

AAV-14-M5X14 M5X0.8 ADCR 14 8.8 3 45°

部品

クランプ
型 番 詳 細

T-システム

T-システム

T-システム

T-システム

M-システム

M-システム

M-システム

M-システム

M-システム

M-システム

C-システム

C-システム

P-C-システム

P-C-システム

C-システム

C-システム

P-システム

C-システム フライス

C-システム フライス

C-システム

S-システム フライス

S-システム フライス

C-システム

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

カートリッジクランプ

カートリッジクランプ

用クランプ

用部品セット

用部品セット

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

用クランプ

フライス、ねじ切り用クランプ

内径  ー 

用部品
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部品

シムスクリュ
型 番

詳 細

シムスクリュ
型 番

詳 細

T-システム
C-システム
T-システム
T-システム

S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム

用シムスクリュ
用シムスクリュ

用シムスクリュ
用シムスクリュ

用シムスクリュ
用シムスクリュ

用シムスクリュ
用シムスクリュ

AAV-16-M3.5X8 M5X0.5 SEMT 13M3.5x0.6 8 6 20 1.1
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部品

クランプスプリング
型 番

詳 細

クランプスクリュ
型 番

詳 細

T-システム

C-システム
用クランプスプリング
用クランプスプリング

T-システム フライス
T-システム フライス
T-システム フライス
T-システム フライス
T-システム フライス 用クランプスクリュ

用クランプスクリュ
用クランプスクリュ

用クランプスクリュ
用クランプスクリュ

部品

シムスクリュ
型 番

詳 細

シムスクリュ
型 番

詳 細

T-システム
C-システム
T-システム
T-システム

S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム

用シムスクリュ
用シムスクリュ

用シムスクリュ
用シムスクリュ

用シムスクリュ
用シムスクリュ

用シムスクリュ
用シムスクリュ

AAV-16-M3.5X8 M5X0.5 SEMT 13M3.5x0.6 8 6 20 1.1
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部品

溝入れツール クランプスクリュ
型 番

詳 細

レバースクリュ
型 番

詳 細

レバー
詳 細

P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム

P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム

S-システム
外径溝入れ
外径溝入れ
C-システムフライス
C-システムフライス

用レバー
用レバー

用レバースクリュ
用レバースクリュ

用レバースクリュ
用レバースクリュ

用レバースクリュ
用レバースクリュ

用レバースクリュ

用レバースクリュ

用レバー
用レバー
用レバー

用レバー
用レバー

用レバー

クランプスクリュ
外径溝入れツール用スクリュ
旧外径溝入れツール用スクリュ
クランプスクリュ
クランプスクリュ

APL-08 S16P PTUNR/L 16 
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部品

シムスプリング
型 番

詳 細

ピ ン
型 番

詳 細
M-システム
M-システム
M-システム
M-システム
M-システム
C-システム
M-システム
M-システム
M-システム
M-システム
M-システム
M-システム
M-システム
M-システム
M-システム

P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム

用シムスプリング
用シムスプリング

用シムスプリング
用シムスプリング
用シムスプリング

内径 外径 用ピン
用ピン

用ピン
用ピン

カートリッジ 用ピン
用ピン

用ピン
外径 用ピン
用ピン
用ピン
用ピン

用ピン
用ピン

用ピン
用ピン

部品

溝入れツール クランプスクリュ
型 番

詳 細

レバースクリュ
型 番

詳 細

レバー
詳 細

P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム

P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム
P-システム

S-システム
外径溝入れ
外径溝入れ
C-システムフライス
C-システムフライス

用レバー
用レバー

用レバースクリュ
用レバースクリュ

用レバースクリュ
用レバースクリュ

用レバースクリュ
用レバースクリュ

用レバースクリュ

用レバースクリュ

用レバー
用レバー
用レバー

用レバー
用レバー

用レバー

クランプスクリュ
外径溝入れツール用スクリュ
旧外径溝入れツール用スクリュ
クランプスクリュ
クランプスクリュ

APL-08 S16P PTUNR/L 16 
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偏心スクリュ カートリッジ用スクリュ

部品

偏心 スクリュ
型 番

詳 細
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S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム

トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ

部品

トルクス スクリュ
型 番

詳 細
偏心スクリュ カートリッジ用スクリュ

部品

偏心 スクリュ
型 番

詳 細
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S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム

トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ

部品

トルクス スクリュ
型 番

詳 細
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部品

軸方向調整スクリュ
型 番

詳 細

半径方向調整スクリュ
型 番

詳 細
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
カートリッジ用
荒ボーリングヘッド用
カートリッジ用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用

カートリッジ用
カートリッジ用
カートリッジ用

軸方向調整スクリュ
軸方向調整スクリュ
軸方向調整スクリュ

S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム
S-システム

トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ
トルクス スクリュ

部品

トルクス スクリュ
型 番

詳 細
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溝入れツール用
ボーリングヘッド カートリッジ用
ボーリングヘッド カートリッジ用
溝入れツール用
ボーリングヘッドカートリッジ用
溝入れツール用
溝入れツール用
ボーリングヘッド カートリッジ用
溝入れツール用
溝入れツール用
ブロック用
ボーリングヘッド カートリッジ用
ミーリングツール用
カートリッジ用
ミーリングツール用
ボーリングヘッド カートリッジ用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ボーリングヘッド カートリッジ用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ねじ切りツール
ねじ切りツール
ねじ切りツール

溝入れツールスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
溝入れツールスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
溝入れツールスクリュ
溝入れツールスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
溝入れツールスクリュ
溝入れツールスクリュ
ブロッククランプスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
A16用 取付スクリュ（スモールヘッド）
カートリッジ取付スクリュ
A16用 取付スクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
A16用 取付スクリュ
A16用 取付スクリュ
A22用 取付スクリュ
A22用 取付スクリュ
A22用 取付スクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
A27用 取付スクリュ
A27用 取付スクリュ
A32用 取付スクリュ
シムスクリュ
シムスクリュ
シムスクリュ

C-システム

リング
詳 細

インバス スクリュ
型 番

詳 細

部品

型 番
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スタンプ
型 番

詳 細

ボーリングヘッド　カートリッジ
型 番

詳 細
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用
荒ボーリングヘッド用

スタンプ
スタンプ

部品

溝入れツール用
ボーリングヘッド カートリッジ用
ボーリングヘッド カートリッジ用
溝入れツール用
ボーリングヘッドカートリッジ用
溝入れツール用
溝入れツール用
ボーリングヘッド カートリッジ用
溝入れツール用
溝入れツール用
ブロック用
ボーリングヘッド カートリッジ用
ミーリングツール用
カートリッジ用
ミーリングツール用
ボーリングヘッド カートリッジ用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ボーリングヘッド カートリッジ用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ミーリングツール用
ねじ切りツール
ねじ切りツール
ねじ切りツール

溝入れツールスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
溝入れツールスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
溝入れツールスクリュ
溝入れツールスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
溝入れツールスクリュ
溝入れツールスクリュ
ブロッククランプスクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
A16用 取付スクリュ（スモールヘッド）
カートリッジ取付スクリュ
A16用 取付スクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
A16用 取付スクリュ
A16用 取付スクリュ
A22用 取付スクリュ
A22用 取付スクリュ
A22用 取付スクリュ
ボーリングヘッド カートリッジスクリュ
A27用 取付スクリュ
A27用 取付スクリュ
A32用 取付スクリュ
シムスクリュ
シムスクリュ
シムスクリュ

C-システム

リング
詳 細

インバス スクリュ
型 番

詳 細

部品

型 番
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突切りと深溝入れブレードクランプ用ブロック
型 番 詳 細

ブレードキー
型 番 詳 細

角レンチ
型 番 詳 細

トルクスレンチ
型 番 詳 細

ブレードブロック用
ブレードブロック用
ブレードブロック用
ブレードブロック用

ブレードキー用

角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用

トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
Tタイプ トルクスレンチ用
Tタイプ トルクスレンチ用

クランプ
クランプ
クランプ

クランプ

部品
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Memo

突切りと深溝入れブレードクランプ用ブロック
型 番 詳 細

ブレードキー
型 番 詳 細

角レンチ
型 番 詳 細

トルクスレンチ
型 番 詳 細

ブレードブロック用
ブレードブロック用
ブレードブロック用
ブレードブロック用

ブレードキー用

角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用
角レンチ用

トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
トルクスレンチ用
Tタイプ トルクスレンチ用
Tタイプ トルクスレンチ用

クランプ
クランプ
クランプ

クランプ

部品



　　アコ社は、品質と併せて安全な製品づくりを進めています。ご利用に際しては、以下の
注意をして頂き、ご愛顧のほどお願い致します。
　切削中、過度の衝撃負荷などによりツール本体及び部品が破損することもあります。必ず
カバーなどの遮断板の装着や、保護具をご使用下さい。また、機械への設置や持ち運びの際
には、足元に落として骨折などのけがをしないよう十分ご注意下さい。

安
全
上
の
注
意

※カタログの無断転載・無断複製を禁止致します。
※レンチは別売です。
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