
フォース  AD
抜群の切れ味・安定した高能率加工カッタ

▶ 低切削抵抗でビビリに強い
▶ 最大切込み量ap=13㎜
▶ 多種多様な被削材加工に対応・高いパフォーマンスを実現
▶ 不等ピッチ仕様で安定加工を保持
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安全上の注意
● 工具破損、飛散や切りくずの飛散等の恐れがあるので、必ず安全カバーや保護メガネ・安全靴等を使用して
　ください。
●切れ刃が鋭利なため取扱いにご注意ください。
●切れ味を確認して早めに工具交換を行ってください。
●不水溶性の切削液を使用する場合は、防火対策を必ず行ってください。

○ プラメット社は、品質と合せて安全な製品づくりを進めています。
○ あらかじめ予告なしで内容を変更する場合もあります。





ポジティブなAD16を使用した90°エンドミルとシェルカッタ。最大切込み量（APMX）13mm。平面
加工、肩削り加工、溝加工、ヘリカル加工、トロコイド加工、ランピング加工、プランジ加工に
適しています。ストレートシャンク、ウェルドンシャンク、モーステーパ、モジュラタイプ、シ
ェルタイプ（不等ピッチ）があり、サイズはØ25からØ175mmまで。ボディ表面は光沢のある特殊
処理がなされており耐久性抜群の仕上がりとなっています。

注文例 ： 63A06R-S90AD16E-C　2個
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アルミニウム向け。薄肉・長い突き出し加工にも適用。

微少切込み加工から中加工まで対応可能な高剛性設計のFA形状。



技術資料



技術資料

ADMX160608SR-F

ADMX160616SR-M
ADMX160620SR-M
ADMX160630SR-M
ADMX160632SR-M
ADMX160640SR-M
ADMX160650SR-M

ADMX160604SR-MM
ADMX160608SR-MM
ADMX160616SR-MM

ADEX160604FR-FA
ADEX160608FR-FA
ADEX160616FR-FA
ADEX160630FR-FA

ADEX160608SR-FM ADMX160604SR-M
ADMX160608SR-M

ADMX160608PR-R
ADMX160616PR-R

ADEX160612SR-HF

ADMX160604SR-M
ADMX160608SR-M

ADMX160608SR-MF

ADEX160612SR-HF2[P.K]

ADEX160612SR-HF2[H]
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