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ア　プ　リ　テ　ッ　ク

高性能

高剛性高精度
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TRIO-line

 
 

 
 p. 5

8x10 - 20x20

p. 6 - 7

目　次

ホルダ

部  品

ト　リ　オ ラ　イ　ン
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TRIO-line

DIN 6799 & DIN 471

GX

FT

GT

GTX

3°

3°

10°

EP
 

p. 6 - 7

p. 8 - 9

p. 8 - 9

p.10 - 11

p.10 - 11

チップ

高精度溝入れ

前挽き

溝入れ ＆ 旋削

溝入れ ＆ 旋削 （ハイレーキタイプ）

ブランクチップ

ト　リ　オ ラ　イ　ン
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TRIO-line

HN (µK10) HTA

 
 

技術資料

耐摩耗に優れた微粒子超硬材種

耐摩耗性に優れた
微粒子超硬材種

真鍮、低合金アルミ、
チタンの加工に最適

耐摩耗性に非常に
優れた材種

好条件の下でのハガネ、
ステンレス鋼、チタン合金
の軽切削に最適

ノンコーティング µＫ10+ＰＶＤコーティング

独自の
山型三

方向結
合方式

山型

① ③

②

ト　リ　オ ラ　イ　ン
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TRIO-line

Vc
(m/min)

F
(mm/U)

Vc
(m/min)

F
(mm/U)

120 - 200 0.01 - 0.20 80 - 150 0.01 - 0.15

< 600 N/mm2 80 - 160 0.01 - 0.18 70 - 120 0.01 - 0.12

< 800 N/mm2 60 - 120 0.01 - 0.15 60 - 100 0.01 - 0.10

>  800 N/mm2 50 - 100 0.01 - 0.12 40 - 80 0.01 - 0.08

60 - 120 0.01 - 0.15 60 - 100 0.01 - 0.08

180 - 800 0.01 - 0.30 150 - 300 0.01 - 0.20

30 - 70 0.01 - 0.12 30 - 50 0.01 - 0.06

100 - 500 0.01 - 0.30 100 - 300 0.01 - 0.20

T216-H... V-M4x9-T15 T15 TX15

3.0 Nm

TX15

推奨切削条件

部　品

被削材

快削鋼

クランプの推奨トルク

ステンレス鋼

アルミ

チタン

銅、真鍮、砲金(青銅）

ハガネ

ハガネ

ハガネ

旋削

ホルダ
オプション

溝入れ

ト　リ　オ ラ　イ　ン



E 
±0.01

L R

H
N

 
H

TA

0.26 0.8 0.03 T216R-GX026 ■  ■

0.36 0.8 0.03 T216R-GX036 ■  ■

0.46 0.8 0.03 T216R-GX046 ■  ■

0.50 1.5 0.03 T216R-GX050 ■  ■

0.57 1.5 0.03 T216R-GX057 ■  ■

0.67 1.5 0.03 T216R-GX067 ■  ■

0.77 2.0 0.03 T216R-GX077 ■  ■

0.87 2.0 0.03 T216R-GX087 ■  ■

0.97 2.5 0.03 T216R-GX097 ■  ■

1.00 2.5 0.03 T216R-GX100 ■  ■

1.10 2.5 0.03 T216R-GX110 ■  ■

1.20 2.5 0.03 T216R-GX120 ■  ■

1.30 2.5 0.03 T216R-GX130 ■  ■

1.50 2.5 0.03 T216R-GX150 ■  ■

1.60 2.5 0.03 T216R-GX160 ■  ■

1.85 2.5 0.03 T216R-GX185 ■  ■

2.00 2.5 0.03 T216R-GX200 ■  ■

2.50 2.5 0.03 T216R-GX250 ■  ■

A B D E L

8 10 4 11 115 T216-H0810R

10 10 2 8 130 T216-H1010R

12 12 - - 130 T216-H1212R

12 12 - - 90 T216-H1212R-90

16 16 - - 120 T216-H1616R

20 20 - - 130 T216-H2020R

R

R

E
L

L
0.5°

0.5°

6°

E

 

 

GX-R

14.5

L

A

B

DE

3

ホルダ（右勝手）

注文番号

注文番号

スナップリング用 溝入れチップ（右勝手）

規格 ＤＩＮ 6799 / ＤＩＮ 471
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TRIO-lineLR
ト　リ　オ ラ　イ　ン

注文例　ホルダ    T216-H2020R　2本

注文例　チップ  T216R-GX250 HTA　20個



2.50 2.5 0.03 T216L-GX250 ■  ■

A B D E L

8 10 4 11 115 T216-H0810L

10 10 2 8 130 T216-H1010L

12 12 - - 130 T216-H1212L

12 12 - - 90 T216-H1212L-90

16 16 - - 120 T216-H1616L

20 20 - - 130 T216-H2020L

E 
±0.01

L R

H
N

 
H

TA

0.26 0.8 0.03 T216L-GX026 ■  ■

0.36 0.8 0.03 T216L-GX036 ■  ■

0.46 0.8 0.03 T216L-GX046 ■  ■

0.50 1.5 0.03 T216L-GX050 ■  ■

0.57 1.5 0.03 T216L-GX057 ■  ■

0.67 1.5 0.03 T216L-GX067 ■  ■

0.77 2.0 0.03 T216L-GX077 ■  ■

0.87 2.0 0.03 T216L-GX087 ■  ■

0.97 2.5 0.03 T216L-GX097 ■  ■

1.00 2.5 0.03 T216L-GX100 ■  ■

1.10 2.5 0.03 T216L-GX110 ■  ■

1.20 2.5 0.03 T216L-GX120 ■  ■

1.30 2.5 0.03 T216L-GX130 ■  ■

1.50 2.5 0.03 T216L-GX150 ■  ■

1.60 2.5 0.03 T216L-GX160 ■  ■

1.85 2.5 0.03 T216L-GX185 ■  ■

2.00 2.5 0.03 T216L-GX200 ■  ■

R

R

E

L

L

0.5°
0.5°

6°

 

 

E

GX-L

L

A

B

D E

3 14.5

ホルダ（左勝手）

スナップリング用 溝入れチップ（左勝手）

注文番号

注文番号

規格 ＤＩＮ 6799 / ＤＩＮ 471
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TRIO-line L
ト　リ　オ ラ　イ　ン

注文例　ホルダ    T216-H0810L　2本

注文例　チップ  T216L-GX026 HTA　20個



E L R

H
N

 
H

TA

0.5 1.5 0.03 T216R-GT050 ■  ■

1.0 2.5 0.03 T216R-GT100 ■  ■

1.0 2.5 0.08 T216R-GT100-R08 ■  ■

1.5 2.5 0.03 T216R-GT150 ■  ■

1.5 2.5 0.08 T216R-GT150-R08 ■  ■

1.5 2.5 0.15 T216R-GT150-R15 ■  ■

2.0 2.5 0.03 T216R-GT200 ■  ■

2.0 2.5 0.08 T216R-GT200-R08 ■  ■

2.0 2.5 0.15 T216R-GT200-R15 ■  ■

2.5 2.5 0.15 T216R-GT250-R15 ■  ■

 
GT-R

 
FT-R

3°

R

R

E

L

L

0.5°
0.5°

3°

30°

0.5

3°

3°

R

2°

L L R

H
N

 
H

TA

3.0 0.03 T216R-FT ■  ■

3.0 0.08 T216R-FT-R08 ■  ■

前挽き（右勝手）

注文番号

注文番号

溝入れ  ＆ 旋削（右勝手）
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TRIO-lineR
ト　リ　オ ラ　イ　ン

注文例　チップ  T216R-FT HTA　20個

注文例　チップ  T216R-GT050 HTA　20個



E L R

H
N

 
H

TA

0.5 1.5 0.03 T216L-GT050 ■  ■

1.0 2.5 0.03 T216L-GT100 ■  ■

1.0 2.5 0.08 T216L-GT100-R08 ■  ■

1.5 2.5 0.03 T216L-GT150 ■  ■

1.5 2.5 0.08 T216L-GT150-R08 ■  ■

1.5 2.5 0.15 T216L-GT150-R15 ■  ■

2.0 2.5 0.03 T216L-GT200 ■  ■

2.0 2.5 0.08 T216L-GT200-R08 ■  ■

2.0 2.5 0.15 T216L-GT200-R15 ■  ■

2.5 2.5 0.15 T216L-GT250-R15 ■  ■

3°

R

R

E

L

L

0.5°
0.5°

 
GT-L

FT-L
 

3°

30°

0.5

3°

3°

R

2°

LL R

H
N

 
H

TA

3.0 0.03 T216L-FT ■  ■

3.0 0.08 T216L-FT-R08 ■  ■

FT-L前挽き（左勝手）

溝入れ  ＆ 旋削（左勝手）

注文番号

注文番号
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TRIO-line L
ト　リ　オ ラ　イ　ン

注文例　チップ  T216L-FT HTA　20個

注文例　チップ  T216L-GT050 HTA　20個



E L R

H
N

 
H

TA

1.0 2.5 0.03 T216R-GTX100 ■  ■

1.0 2.5 0.08 T216R-GTX100-R08 ■  ■

1.5 2.5 0.03 T216R-GTX150 ■  ■

1.5 2.5 0.08 T216R-GTX150-R08 ■  ■

1.5 2.5 0.15 T216R-GTX150-R15 ■  ■

2.0 2.5 0.03 T216R-GTX200 ■  ■

2.0 2.5 0.08 T216R-GTX200-R08 ■  ■

2.0 2.5 0.15 T216R-GTX200-R15 ■  ■

2.5 2.5 0.15 T216R-GTX250-R15 ■  ■

 
GTX-R

10°

R

R

E

L

L

0.5°
0.5°

6°

 
EP-R

E L

H
N

 
H

TA

T216R-EP ■

E
L

N3（Ra=0.1, Rz=0.4z）

溝入れ  ＆ 旋削（右勝手）

注文番号

注文番号

ブランクチップ（右勝手）
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TRIO-lineR
ト　リ　オ ラ　イ　ン

注文例　チップ  T216R-GTX100 HTA　20個

注文例　チップ  T216R-EP HN　20個

~3.0 3.0



E L R
H

N
 

H
TA

1.0 2.5 0.03 T216L-GTX100 ■  ■

1.0 2.5 0.08 T216L-GTX100-R08 ■  ■

1.5 2.5 0.03 T216L-GTX150 ■  ■

1.5 2.5 0.08 T216L-GTX150-R08 ■  ■

1.5 2.5 0.15 T216L-GTX150-R15 ■  ■

2.0 2.5 0.03 T216L-GTX200 ■  ■

2.0 2.5 0.08 T216L-GTX200-R08 ■  ■

2.0 2.5 0.15 T216L-GTX200-R15 ■  ■

2.5 2.5 0.15 T216L-GTX250-R15 ■  ■

 
GTX-L

R

R

E

L

0.5°
0.5°

6°

10°

L

EP-L

E L

H
N

 
H

TA

~3.0 3.0 T216L-EP ■

E
L

溝入れ  ＆ 旋削（左勝手）

ブランクチップ（左勝手）

注文番号

注文番号
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TRIO-line L
ト　リ　オ ラ　イ　ン

N3（Ra=0.1, Rz=0.4z）

安全上の注意　アプリテック社は、品質と併せて安全な製品づくりを進めています。ご使用に際しては、以下の点を注意して頂き、ご愛顧の
ほどお願いいたします。超硬合金と工具材料は、切削中の衝撃的負荷や、工具の過度の摩耗による切削抵抗の急激な増加などにより、工具が
破損することがあります。破損時に飛散することもある工具の破片から作業者を保護するために、必ずカバーなどの遮蔽板の装置や、保護具
をご使用下さい。切削工具には鋭い切刃を有するものがありますので、取扱いの際には指を切らないように十分ご注意下さい。
 
○アプリテック製品は世界の多くの国々で特許成立並びに特許申請中です。
○あらかじめ予告なしに内容変更する場合もあります。
※カタログの無断転載、無断複製を禁止致します。

注文例　チップ  T216L-GTX100 HTA　20個

注文例　チップ  T216L-EP HN　20個
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輸入切削工具・油・工具測定器  技術商社
http://www.noah-e.com　e-mail:your@noah-e.com

〒１１０－８６９１    東京都台東区北上野1－4－3　第２山栄ビル
TEL 03－3845－0811（代） 　FAX 0120－509-413（代）

TEL 072－963－4159 　FAX 072－963－4162
TEL 0266－78－1059 　FAX 0266－78－1239
TEL 090－4201－9529 

ノ  ア 本　社
　　

大　阪
長　野
名古屋

2015.4. 30000
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