
円錐



穴寸法
範囲

注文番号
シャンク
Φd/（L）

穴深さ
（長さ×ΦD）

フランジΦ
（ΦFD） 適用インサート

汎用加工

難削加
工特化

汎用加工

難削加
工特化

汎用加工

難削加
工特化

汎用加工

難削加
工特化

汎用加工

難削加
工特化

汎用加工

難削加
工特化

汎用加工

難削加
工特化

汎用加工

難削加
工特化

XD,XDH XDF,XDFH キャップスクリュ レンチ　　

トルク

（最大）

汎用加工

難削加
工特化
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96-180
96-168
96-168
84-168
48-60
36-48
144-240

0.24-0.36
0.18-0.30
0.18-0.36
0.18-0.36
0.12-0.24
0.12-0.24
0.24-0.36    

96-180
96-168
96-168
84-168
48-60
36-48
144-240

0.30-0.54
0.26-0.54
0.19-0.48
0.18-0.48
0.14-0.33
0.12-0.26
0.30-0.48

96-180
96-168
96-168
84-168
48-60
36-48
144-240

0.42-0.66
0.38-0.62
0.24-0.48
0.21-0.48
0.19-0.42
0.18-0.33
0.36-0.54

108-240
108-192
96-180
96-168
48-72
48-66
144-240

0.40-0.69
0.42-0.74
0.26-0.57
0.30-0.56
0.24-0.45
0.21-0.36
0.36-0.54

108-240
108-192
96-180
96-168
48-72
48-66
144-240

0.45-0.72
0.45-0.72
0.30-0.64
0.32-0.62
0.26-0.50
0.26-0.38
0.36-0.60

Φ10~16mm Φ16~25mm Φ25~32mm Φ32~40mm Φ40~50mm
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被削材：インコネル625

加工径：25.4mm
加工深さ：30mm
回転数：300 r.p.m
切削速度：24m/min
1刃当たりの送り：0.1mm/rev
テーブル送り：30mm/min

被削材：インコネル718

加工径：25.4mm
加工深さ：60mm
回転数：250 r.p.m
切削速度：20m/min
1刃当たりの送り：0.07mm/rev
テーブル送り：17.5mm/min

被削材：チタン

加工径：15.8mm
加工深さ：60mm
回転数：670 r.p.m
切削速度：33m/min
1刃当たりの送り：0.1mm/rev
テーブル送り：67mm/min

被削材：SUS 316

加工径：16.0mm
加工深さ：30mm
回転数：1000 r.p.m
切削速度：50m/min
1刃当たりの送り：0.1mm/rev
テーブル送り：100mm/min

加工例／加工動画はこちら


